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1. 企业基本情况

1.1.企业生产经营概况

溧水天山水泥有限公司（以下简称“天山水泥”，前身为“江苏汉天水泥有限

公司”）成立于 2007年成立汉天水泥有限公司，2012年股权变更为溧水天山水

泥有限公司。2022年新天山成立，归属南方水泥。

天山水泥位于南京市溧水县晶桥镇芝山村，占地 404亩。公司于 2007年 7

月注册成立，注册资本金 1.6亿元。目前拥有一条 4500吨/日新型干法水泥熟料

生产线及配套的 9MW纯低温余热发电系统，年产优质熟料 150万吨，年发电量

5900万 kWh。2020年配套建设水泥窑生活垃圾协同处置项目，项目主要采用技

术路线：分类处理+水泥窑无害化高温处置技术。设计处置规模：日处理生活垃

圾 500吨，年处理 16.5万吨。

1.2.主要生产装备及产能

企业目前拥有一条设计规模为 150万 t/a的新型干法窑外预分解烧成工艺的

水泥熟料生产线，1条Φ4.8×74m回转窑，以及与之配套的生料系统、熟料系统

和余热利用等设施；建设脱硝（低氮燃烧器+SNCR+SCR）、脱硫（湿法脱硫）、

除尘装置等环保设施，一台 9MW纯低温余热发电工程，一台窑尾 SP余热锅炉

和窑头 AQC余热锅炉。

主要生产设备如下。

表 1-1 企业超低评估范围主要生产装备一览表

主要生

产单元

名称

主要工艺名称 生产设施名称 设施参数

熟料生

产

生料制备系统 立式生料磨 磨盘直径 5m

煤粉制备系统 立式磨机 磨盘直径 2.35m

熟料煅烧系统

分解炉
筒体内径 7.5m，有效容积

2102m3

熟料 4500t/d，设计

年生产时间 7920h
冷却机 面积 133.2m2

水泥窑 筒体内径 4.8m，筒体长度 74m

预热器 2列 5级

余热发电系统 AQC锅炉 额定蒸发 18.5t/h 发电量 9Mw/h，设
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主要生

产单元

名称

主要工艺名称 生产设施名称 设施参数

计年生产时间

7920h

SP锅炉 额定蒸发量 29t/h

发电机 额定功率 9MW

冷却塔 冷却水 1120m3/h

汽轮机 额定功率 9MW

贮存及预均化

系统

硅质原料堆场 储量 2600t、容积 1793m3

铝质原料堆场 储量 11400t、容积 8382m3

生料库 储量 20000t 、容积 17241m3

熟料库 储量 50000t、容积 40816m3

铁质原料堆场 容积 1575m3、储量 2600t

原煤堆场 储量 5200t、容积 5473m3

石灰石库

MF0001
容积 5714立方米、储量 8000吨

石灰石库

MF0002
储量 10000吨、容积 7142立方米

石灰石库

MF0003
容积 5714立方米、储量 8000吨

石灰石库

MF0004
容积 7142立方米、储量 10000吨

协同处

置

贮存系统

固体废物贮存池

（不可燃物）
容积 4384m3，储量 5261t

固体废物贮存池

（可燃物）
储量 7723t，容积 11881m3

预处理系统

风选机 台时产量 50t/h 生活垃圾协同处置

能力 500t/d，设计

年生产时间 7920h

破碎机 台时产量 50t/h

筛分机 台时产量 50t/h

非正常工况生

物滴滤除臭
生物滴滤除臭塔 处理风量 85000m3/h

公用单

元
装卸系统 散装机 输送能力 300t/h

表 1-2 环评批复产能情况
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主要产品名称 主要产品产能 主要产品单位 产能规模 产能规模单位

熟料 150 万吨 4500 t/d

1.3.环保手续履行情况

天山水泥的生产线设备落实了环评及其批复提出的各项环保措施和要求，工

程竣工环境保护验收合格，符合国家“三同时”要求。

表 1-3 公司环评及“三同时”执行情况

工程项目名称

环境影响评价 竣工环保验收

环评编制单位 审批单位
批准文号及

时间

验收监测

单位
验收时间

溧水天山水泥有

限公司新型干法

水泥熟料脱硝技

术改造项目

中国气象科学

研究院

南京市溧水

区环境保护

局

溧环审

〔2013〕60

号

南京市溧

水区环境

保护局

2013年 12

月

利用水泥窑协同

处置 500t/d 生

活垃圾示范线项

目

江苏润环环境

科技有限公司

南京市生态

环境局

宁环建

〔2020〕

1702号

自主验收
2022年 1

月

溧水天山水泥窑

协同处置 10万

吨/年危险废物

项目

江苏环保产业

技术研究院股

份公司

南京市生态

环境局

宁环（溧）

建〔2021〕

24号

自主验收
2022年 9

月

1.4.环保管理情况

1.4.1. 环境管理机构设置情况

溧水天山水泥有限公司成立安环部，现有专职安全环保管理人员 3人，负

责公司的环保管理工作。

表 1-4 环保部人员一览表

序

号
姓名 部门名称 职务

最高

学历

最高学历学校名

称
专业名称

1 刘德强 安全环保部 部长 本科 河南理工大学 材料科学工程
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2 袁 宏 安全环保部 主管 专科 大连理工大学 机械制造与自动化

3 叶 玮 安全环保部 主管 专科 国家开放大学 机电一体化技术

1.4.2. 环境管理体系及制度

企业获得了环境管理体系认证证书，并且编制有环境保护责任制度、环保

设施检修与维护制度、环境监测管理制度、环境保护培训教育管理制度、环保

监督与考核管理细则、突发环境应急预案等环境管理制度，建立了环保制度体

系，明确了岗位职责及工作内容，定期组织管理人员进行培训，各类台账设专

人进行记录、整理、维护及管理，基本可实现电子化管理。

公司发布的环境管理文件
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环境管理体系认证证书

图 1-1 环境管理体系及制度情况

1.4.3. 排污许可证执行情况

2017年 9月 29日，溧水天山水泥有限公司取得南京市生态环境局颁发的

排污许可证，证书编号为：91320117663753126M0001P。经过变更和延续，现

用的排污许可证是 2025年 2月 13日发放，有效期 2025年 2月 13日至 2030年

2月 12日。

在申领排污许可证后，按证开展自行监测、台账记录等工作。其中，在自

行监测方面，委托第三方监测机构开展手工监测；在台账记录方面，充分利用

管控系统，实现各类治理设施、排放情况等信息化管理；在执行报告方面，溧
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水天山水泥有限公司按要求在全国排污许可证管理信息平台填报每年度排污许

可执行报告季报和年报。

企业排污许可证
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排污许可执行报告报送情况

图 1-2 企业排污许可及执行报告报送情况
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1.4.4. 重大环境污染事故及违法违规情况

天山水泥严格遵守环境保护相关法律法规，重视环境保护工作，具备健全

的环境保护管理体系，配备必要的污染物治理设施，按照国家生态环境主管部

门的规定安装污染源自动监控系统并与当地生态环境部门联网。天山水泥近三

年无行政处罚及重大环境投诉及群体性上访情况，无重大安全与环境污染事

故。无行政处罚信息，未被列入失信企业名单。

近三年无生态环境行政处罚
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无行政处罚

未被列入经营异常名录

未被列入严重违法失信名单（黑名单）信息

图 1-3 环境守法证明及信用证明
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2. 现场评估监测基本条件评估

2.1.总体情况

公司将重点行业环保绩效分级和超低排放改造作为企业的生命线，2018年

以来先后实施了料棚封闭改造、运输皮带封闭改造、水泥窑脱硝改造、除尘设施

升级改造等多项治理工程，累计投入治理资金将近 1亿元。

2025年初，公司开始进行超低排放改造项目，经过多方携手努力，超低排放

评估工作顺利开展并圆满完成。

2.2.减污降碳协同措施采用情况

为积极响应国家“双碳”战略目标，推动绿色低碳发展，公司通过技术创新、

工艺优化和资源整合，有效降低碳排放和生产成本，提升企业可持续发展能力，

初步构建了可持续发展模式。

2.3.有组织排放

在脱硝方面，天山水泥窑及窑尾余热利用系统采用 SNCR+中温 SCR脱硝工

艺，符合《意见》中关于“强化源头控制，水泥窑配备低氮燃烧器，采用分级燃

烧及其他分解炉含氧量精细化管控等低氮燃烧技术，窑尾废气采用 SNCR、SCR

等组合脱硝技术”的要求。

在脱硫方面，企业从源头进行管控，使用脱硫煤，原料含硫量低，采用湿法

脱硫技术，湿法脱硫设备仅作为非正常工序的备用手段，即为保证窑尾烟气在原

料硫含量波动或原料磨停磨期间 SO2稳定达到超低排放标准，二氧化硫排放低于

35mg/m³，满足超低排放要求。

在除尘方面，企业水泥窑头、窑尾均采用布袋除尘，符合《意见》中关于“除

尘采用袋式、电袋复合式等高效除尘技术”的要求。
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表 2-1 公司超低排放改造有组织工程内容及投资

序

号

污染

源名

称

污染

物

治理

技术/
工艺

主要污染治理设施参数
工程名

称

设计单位 施工单位 投资

（万

元）

完成时间 资质
名称

资

质
名称

资

质

1

水泥

窑尾

排放

口

颗粒

物

袋式

除尘

处理风量：950000m³/h；
烟气温 130~180℃
max250℃(20min）；

气体入口含尘浓度；
≤50mg/Nm3

气体出口含尘浓度：

≤5mg/Nm³；
过滤风速：0.72m/min；
收尘器承受负压：-4500Pa
收尘室数 8个；每个收尘

室滤袋数 684个；每个收

尘室脉冲阀数 36个；总过

滤面积 22004 m2

水泥窑

窑尾 1
套静电

除尘器

改造为

1套布

袋除尘

器

天津水

泥工业

设计研

究院有

限公司

甲

级

天津

水泥

工业

设计

研究

院有

限公

司

建

筑

施

工

总

承

包

壹

级

4771.9 2023-12-31

2

水泥

窑尾

排放

口

二氧

化硫

湿法

脱硫

设计烟气温度 130℃；

采用窑灰作脱硫剂，脱硫

剂粉细度>300目；

脱硫剂纯度（CaO
计）>40%；

脱硫效率达 95.6%以上，

保证脱硫入口

SO2<800mg/Nm3的基础

上，出口稳定排放

SO2<5mg/Nm3。脱硫装置

与水泥窑同步运转率

100%。

新增完

成 1套
湿法脱

硫设施

合 肥 中

亚环保
/

合肥

中亚

环保

/
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序

号

污染

源名

称

污染

物

治理

技术/
工艺

主要污染治理设施参数
工程名

称

设计单位 施工单位 投资

（万

元）

完成时间 资质
名称

资

质
名称

资

质

3

水泥

窑尾

排放

口

氮氧

化物

中温

中尘
SCR
脱硝

设施

设计烟气量

490000Nm3/h；
采用 20%氨水作为还原

剂，设计出口排放浓度

NOx≤50mg/Nm3，氨逃逸

≤5mg/Nm3；

催化剂初装量：260m3；

活性温度：200~240℃；

活性物质：V2O5、WO3、

改性Mo、X；
基材：TiO2；

耙式吹灰器：4台/层
吹灰介质：压缩空气

吹灰压力：＞0.6Mpa
声波吹灰器：4台/层

新增完

成 1套
中温中

尘 SCR
脱硝设

施

中国中

材国际

工程股

份有限

公司

甲

级

中国

中材

国际

工程

股份

有限

公司

建

筑

施

工

总

承

包

贰

级

4

水泥

窑头

排放

口

颗粒

物

袋式

除尘

处理风量：550000m³/h；
气体入口含尘浓度：

≤30g/Nm3；

气体出口含尘浓度：

≤10g/Nm3；

过滤风速：0.78m/min；
收尘器承受负压：-4000Pa
收尘室数 8个；每个收尘

室滤袋数 391个；每个收

尘室脉冲阀数 17个；总过

滤面积 11792m2

水泥窑

窑头 1
套静电

除尘器

改造为

1套布

袋除尘

器

天津水

泥工业

设计研

究院有

限公司

甲

级

天津

水泥

工业

设计

研究

院有

限公

司

建

筑

施

工

总

承

包

壹

级

1280 2020-10-10

5 水泥 二氧 脱 脱硝剂计量信号、脱硫剂 DCS 自主建 / 自主 / 10 2024-10-31 /
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序

号

污染

源名

称

污染

物

治理

技术/
工艺

主要污染治理设施参数
工程名

称

设计单位 施工单位 投资

（万

元）

完成时间 资质
名称

资

质
名称

资

质

窑尾

排放

口

化

硫、

氮氧

化物

硫、

脱硝

计量信号接入 DCS系统。 系统建

设

设 建设
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2.4.无组织排放

2025年 3月，对公司无组织排放现状进行了无组织排放基本条件预评估，

与公司共同开展无组织排放源清单建立工作，协助公司从物料储存、物料输送、

生产过程以及其他等 4个方面进行现场核查，并参照《意见》和《水泥企业超低

排放评估监测技术指南》（环办大气函〔2024〕209号）（以下简称《指南》）

要求，建立了无组织排放源清单共计 91个，其中物料储存 12个、物料输送 69

个、生产工艺 7个、其他 3个。

公司生产线所需主要原辅料主要为石灰石、砂岩、铁选矿粉末（混合渣）等，

燃料主要为煤，其中石灰石在矿山破碎后由皮带输送至厂内。另外，采用氨水作

为烟气脱硝还原剂。

企业石灰石、铁选矿粉末（混合渣）、原煤等原燃料在封闭料棚内存放。熟

料封闭储存。生料等粉状物料采用密闭料仓、储罐等方式密闭储存。协同处置的

生活垃圾，贮存设施采用封闭措施，有物料存放时处于负压状态；贮存设施内抽

取的空气导入水泥窑高温区焚烧处理，贮存排气筒设活性炭吸附（备用），水泥

窑停运时，经除臭机活性炭吸附处理。料棚（不含熟料、原煤）产尘点安装抑尘

设施，车辆行驶区域及出入口地面硬化并安装自动门。
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表 2-2 公司超低排放改造无组织工程内容及投资

序

号

污染

源名

称

污染

物

治理

技术/
工艺

主要污染治理设施参数
工程名

称

设计单位 施工单位 投资

（万

元）

完成时间 资质
名称

资

质
名称 资质

1
无组

织排

放

颗粒

物

料场

封闭

料棚全封闭，堆棚喷雾系

统使用正常。

料场封

闭
/ /

江苏

万远

建设

集团

有限

公司

/ 10 2024-12-31

2
无组

织排

放

颗粒

物

在线

监测

视频

监控

系统

高清视频监控

高清视

频监控

设施建

设

自主建

设
/ 自主

建设
/ 299 2023-12-31 /

3
无组

织排

放

颗粒

物

廊道

封闭
/ 廊道封

闭
无 无

江苏

万远

建设

集团

有限

公司

建筑

施工

总承

包壹

级

315 2025-08-20



16

2.5.清洁运输

天山水泥主要原辅料包括石灰石、砂岩、铁矿废渣、煤，产品为熟料。石灰

石和煤使用带式输送机运输进厂，砂岩、铁矿废渣采用公路运输，原燃料清洁运

输比例达到 80%以上；熟料通过长皮带和公路运输出厂。企业无厂内运输车辆，

外来车辆进厂达到国五及以上排放标准。运输企业或车辆车主提交车辆相关信息，

并经企业初步审核后，车辆信息进入门禁系统，待运输车辆进厂时，系统自动识

别车牌号并抬杆。磅房有公路运输记录，相关货运量信息与门禁系统直接关联。

企业有 2个公路运输出入口，企业在运输车辆进出车道均安装了门禁和视频

监控系统。并具备自动识别车牌号和排放阶段、车辆登记审核功能、数据上传功

能、进出厂记录查询导出功能、视频录像预览与回放功能、车辆进出厂审核功能、

地磅数据读取功能等功能。门禁系统包括公路运输台账模块，厂内车辆模块、非

道路移动机械台账模块、统计模块等，涵盖进出厂车辆信息、进出厂历史记录、

公路运输货物计量数据、厂内非道路移动机械等信息。

企业无厂内运输车辆。拥有 1辆非道路移动机械，为电动叉车，完成了非道

路移动机械编码登记。此外企业外包了 1辆挖机和 3辆装载机。企业建立了非道

路移动机械台账，台账信息包括发动机生产厂、发动机型号、随车清单、行驶证、

发动机铭牌、整车（机）铭牌、机械环保标签等信息。
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3. 企业超低排放评估监测进展情况及结论

3.1.评估监测开展情况及现场监测条件

3.1.1. 评估监测开展情况

根据《意见》《指南》及江苏省等其他相关文件要求，2025年初委托中国建

筑材料科学研究总院有限公司开展评估监测工作。经过预评估、编制完成预评估

报告和预评估问题清单、制定计划开展逐项改造、连续稳定运行、开展现场评估

监测等工作，并形成评估监测报告。

2025年12月、2026年1月和4月分别对公司安装CEMS的有组织排放源全部开

展手工监测，原燃料输送转运、燃料输送转运、煤粉制备、均化库顶、原煤仓顶

、各选取至少一个有代表性的污染源点位开展现场手工监测。监测期间，各污染

治理设施运行正常，涉及工段生产负荷＞90%，满足《指南》要求。

3.1.2. 现场监测条件

在开始监测前，进行样口和采样平台设置规范化检查，主要包含监测断面合

规性、监测孔合规性、工作平台合规性及排污口管理合规性四个方面，具体要点

包括：手工监测断面与在线监测系统安装位置相互位置关系、手工监测孔距离工

作平台高度、监测孔内径、手工监测孔外沿距离、主要排放口视频监控安装情况

、工作平台宽度、工作平台护栏高度、通往工作平台旋梯宽度、工作平台电源设

置情况以及是否按要求设置排污口立标等。经现场勘查，天山水泥公司此次评估

范围内共有43个排放口，其中3个主要污染源排放口（安装CEMS），一般排放口

39个，共发现监测点位设置不符合要求41处，其中手工监测孔设置不合规41处，

工作平台不合规41处，排污口管理不合规37处。

天山水泥对相关点位进行整改后，所有排放口监测点位设置均已符合相关规

范要求。



18

3.2.有组织排放

3.2.1. 治理设施情况

公司生产线水泥熟料新型干法窑均采用“SNCR+中温 SCR脱硝”工艺，符

合《意见》中关于“强化源头控制，水泥窑配备低氮燃烧器，采用分级燃烧及其

他分解炉含氧量精细化管控等低氮燃烧技术，窑尾废气采用选择性非催化还原

（SNCR）、选择性催化还原（SCR）等组合脱硝技术”的要求。

根据 2025年 9-11月熟料产量和氨水消耗量计算，吨熟料氨水消耗量为 2.22

kg/t熟料，均满足《意见》中“评估期内近三个月脱硝氨水消耗量小于 3.5kg/t熟

料（基于 20%氨水浓度折算）”要求。

在脱硫方面，该企业水泥窑原采用湿法脱硫技术，超低排放治理后窑尾

SO₂排放浓度满足要求。

在除尘方面，企业水泥窑头、窑尾均采用布袋除尘，符合《关于推进实施

水泥行业超低排放改造的意见》中关于“除尘采用袋式、电袋复合式等高效除尘

技术”的要求。

3.2.2. 手工监测符合性

溧水天山水泥 11个现场监测的污染源排放口排放浓度均符合《意见》附表

1及《水泥工业大气污染物超低排放标准》（DB 13/2167—2020）排放浓度限值

要求。

3.2.3. 在线监测符合性

根据《意见》要求，企业共安装CEMS 3 套，CEMS预评估期间现场勘查有

1 个排放口煤磨排气筒未安装 CEMS 系统，窑头、窑尾均已安装CEMS设备并

完成了联网与验收。企业对相关安装CEMS点位进行整改后经现场复核，所有点

位在线监测合规性均已符合相关规范要求。

分析天山水泥3套CEMS设备评估期内近30天运行数据，3套CEMS设备全部

通过当地生态环境部门验收并联网，在线联网数据传输有效率均达到95%以上，
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符合《指南》要求。

3.2.4. 自行监测符合性

对企业近一季度（监测频次要求超过一季度的按最近一期）自行监测报告进

行分析，许可证中《意见》附件1规定但未开展现场手工监测的32个排放口均符

合《意见》附表1指标限值及排污许可限值要求，《意见》附件1未规定的排放因

子自行监测结果均满足排污许可限值要求。

3.2.5. DCS 符合性

公司水泥窑、窑尾烟气处理系统等均已安装DCS，能够记录生产过程关键参

数，以及主要排放口配套除尘、脱硝设施关键运行参数的运行状态，CEMS在线

监测数据已接入DCS，同时也具备生成和查看含烟气量、含氧量、污染物出口浓

度等参数的历史曲线图，且各参数曲线可以实现在同一个界面中查看、比对。DCS

具备保存记录五年数据的能力。经评估，公司水泥窑、窑尾烟气处理系统DCS已

按照《意见》要求采集生产设施、治理设施以及污染物排放数据，系统运行稳定

，运行逻辑符合客观实际。

3.3.无组织排放

（1）企业无组织排放源清单共有无组织排放源91个，其中物料储存12个，

物料输送69个，生产工艺过程7个，其他3个。清单完整，所有物料储存、物料输

送、生产工艺过程和其他环节均满足《意见》要求。

（2）无组织排放源废气控制设施包括抑尘、除尘、车辆高压冲洗装置等。

评估期内，各废气控制设施与生产设施同步正常运行，符合《意见》要求。

（3）在整个评估期间，原燃料、产品储存点及物料输送落料点、生料制备

区域、煤粉制备车间、熟料储存区域无可见烟粉尘外逸；氨水储罐区域无明显异

味；产尘点周边无明显积料、积灰，厂区整洁无积尘。

（4）企业按照《意见》和《评估监测技术指南》要求建立了无组织排放治



20

理设施管控平台，配备了高清视频监控设备，可实时展示与无组织排放源相关的

生产、治理、监测监控情况。评估期运行稳定，监测监控设施运行正常，生产设

施、治理设施以及监控设施运行逻辑符合客观事实。

3.4.清洁运输

（1）企业原燃料和产品运输采用皮带和公路运输，其中2025年12月—2026

年2月原燃料清洁运输（皮带通廊）运输量占比分别为80.5%、81.9%、92.9%，均

值为84.7%，满足意见要求。

（2）企业无厂内运输车辆，1辆非道路移动机械，为电叉车，已按相关要求

完成了摸底调查和编码登记工作，取得了由市生态环境局发放的非道路移动机械

环保信息采集卡，与地方非道路移动机械排放控制区等相关要求相符。无生活垃

圾运输车辆，无特质车辆及危化品运输车辆。

（3）建有完整的皮带运输和公路运输物料及产品的运输台账，并参照《重

污染天气重点行业移动源应急管理技术指南》等文件要求，建立了门禁和视频监

控系统，实现自动识别车牌号并记录车辆排放标准等信息功能。高清视频监控数

据具备一年以上存储能力。

（4）评估期间随机抽取了2个小时的进出车辆，共15辆进出厂运输车辆进行

现场核验，物料和产品运输车辆排放标准与车辆台账一致且符合要求。随机抽取

了进出厂运输车辆视频监控记录与固定运输车辆台账进行一致性核查，进出厂运

输车辆与运输车辆台账一致。抽取了全部非道路移动机械和厂内车辆进行核检，

所有非道路移动机械和厂内车辆均与非道路移动机械及厂内车辆台账一致，均符

合要求。评估过程中未发现企业中途更换车头、套牌等现象。
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3.5.环境管控平台

企业目前已建成“智能化管控治一体化平台”，具备组织排放、无组织排放、

清洁运输各环节生产、监测、监控、治理设施集中控制和数据综合分析功能，实

现“超标预警、智能识别、发送指令、精准治理、效果评估”。

有组织监测模块记录窑头、窑尾、煤磨在线监测实时数据、在线监测历史数

据、DCS关键参数实时数据、DCS关键参数历史数据等，可实现水泥窑及窑尾余

热利用系统、水泥窑窑头、煤磨关键生产参数、治理设施运行参数、在线监测数

据同屏显示。

无组织监测模块记录物料储存、输送、生产工艺、洗车等方面生产设施、治

理设施运行情况，包含了全厂所有无组织排放点位，可实现生产、治理运行参数

同屏显示、实时数据显示、历史记录回溯等。

视频监控满足现场无组织管控的要求，原料、燃料储库（进出入口），熟料

装卸车间进出入口及厂区进出口均安装视频监控，满足《意见》《指南》要求。

清洁运输模块接入企业门禁及视频监控系统，视频监控模块接入运输车辆进

出口、散装等20个点位视频监控，《意见》中要求安装高清视频的点位，均已安

装高清视频监控，平台接入的视频监控具备视频回放功能。

经评估，公司建立的环境管控平台符合《意见》和《指南》要求。

3.6.台账记录

台账记录中高清视频监控（至少 1080p）、门禁及视频监控系统历史视频数

据具备至少保存一年的能力，车辆进出厂历史记录具备至少保存两年的能力，进

出厂运输车辆和非道路移动机械的基本信息电子台账及自动监测、DCS 系统等

其他数据具备至少保存五年的能力。档案台账管理规范，环保档案保存完整，记

录规范，按照排污许可要求，档案台账留存纸质原件，保存期限不少于五年，并

生成电子档案，可随时调阅，符合《意见》要求。
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综上所述，公司有组织、无组织和清洁方式运输均已达到超低排放指标要求。

《意见》中未作规定的，能够满足《水泥工业大气污染物超低排放标准》（DB

32/4149—2020）、《水泥窑协同处置固体废物污染控制标准》（GB 30485—2013）

等标准要求。
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4. 企业实施超低排放改造取得的减排效果

4.1.实施超低排放改造后，企业每年取得的主要污染物减排效果

企业积极借鉴国内外先进清洁生产技术及管理经验，优选适用的清洁生产工

艺与装备，围绕节能减碳装备应用、余热资源化利用、原料替代等方向实施系统

改造。依托改造后的稳定运行，全厂物耗、水耗、资源综合利用及污染物产生指

标得到优化。依据 2025 年排污许可年度执行报告，企业 2025 年氮氧化物、二

氧化硫、颗粒物排放量分别为 162.8t、5.22t、12.12t，污染物排放得到有效管控

，较好实现减污降碳协同增效。

在生产工艺方面，企业采用新型干法水泥生产工艺、先进的节能降耗措施和

自动化生产技术。

在余热利用方面，采用窑尾余热烘干原料粉磨，利用冷却机的废气作为煤粉

制备的原煤烘干热源，利用窑头、窑尾废气进行纯低温余热发电。
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4.2.有组织排放源、无组织排放、清洁运输以及全厂等照片

4.2.1. 有组织控制

窑头袋式收尘 窑尾袋式收尘

脱硝工程 脱硫工程
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4.2.2. 无组织控制

辅助原料堆棚 预均化堆棚

石灰石库 配料站

熟料库 熟料散装库
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石灰石输送 10皮带廊道（上） 石灰石输送 10号皮带落料点（配料站）

13号皮带廊道（廊道封闭） 煤输送 19号皮带落料点

原料输送 30c02皮带廊道 二线辅料 414BC06辅料皮带廊道

窑头罩微负压 窑尾密封圈
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4.2.3. 清洁运输

环保登记

编码：D-

AAT03812

车辆照片 铭牌 环保编码

非道路移动（1辆电动叉车）

进出厂门禁 长距离皮带输送
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4.2.4. 厂区照片

厂容厂貌

厂区道路及绿植情况

5. 超低排放改造、评估监测过程中遇到的问题及建议

在部、省、市、区四级生态环境部门和中国建筑材料科学研究总院有限公司

共同努力下，公司圆满完成超低排放改造、评估监测工作，下一步将从以下几个

方面加强管理。

（1）进一步加强 CEMS日常运行管控，重视 CEMS的运行维护，遵照执行

污染源自动监控运行质控手册，确保 CEMS监测数据准确有效。
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（2）环境管理方面，建议加强各类环保设施的日常维护和管理，确保环保

设施正常运转，各项污染物稳定达到超低排放要求。

（3）管控平台方面，企业应完善全厂一体化环境管控平台，整合有组织、

无组织、清洁运输及治理设施运行数据，具备异常报警、闭环处置功能，保障监

测数据真实可追溯。
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